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Mesure des unités a double vitrage

Exemple 2, double vitrage
Appuyez sur le bouton rouge et maintenez-le enfonceé, en visualisant I'échelle
atalonnée de 45 degras environ. Dans cet exemple, cing traits laser rouges sont A P Y
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visibles - quatre sont lumineux, le cinquigme légérement plus pale. Vérifiez que le
premier trait laser (A) est aligné sur le trait zéro sur I'échelle. Le deuxiéme trait laser
{B) montra I'épaisseur de la premiére vitre — elle est montrée sur 'échelle d'épaissaur
du vemre comme étant de 4 mm (Diagramme 5},

Faites glisser le trait zéro de I'echelle pour Paligner sur le trait laser (B). Mesurez
la fame d'air sur 'echelle de lame d'air, montree comme etant de 10 mm par fe
trait laser (C) {Diagramme 6).

DIAGRAMME 6

Faites glisser le trait zéro de I'échelle pour I'aligner sur ie trait laser (C).
Mesurez I'épaisseur de la deuxieme vitre sur I'échelle d'épaisseur du verre,
Elle est montrée dans le Diagramime 7 comme étant de 8,4 mm par le trait T T == -
laser lumineux (E). NENRAR '.'."'.“|'|"f{

Le trait laser (D) est légérement plus pale que (C) ou (E), indiquant un feuilleté.

Cela montre que I'unité est constituée de 4 mm de verre ; de 10 mm de
lame d'air ; de 6,4 mm de verre feuilleté et que son épaisseur globale est

F N

de 20,4 mm. DIAGRAMME 7
Exemple 3, triple vitrage

Mettez le Merlin Lazer a plat contre la surface du verre, butant contre le chassis

de l'unité. Appuyez sur le bouton rouge et maintenez-le enfonce, en visualisant i i i ;

I'échelle étalonnée de 45 degrés environ. Six traits laser rouges lumineux seront RSN -

visibles. Vérifiez que le premier trait laser {A) est aligné sur le trait zéro surFéchelle. [0 L. 0 o "amtih

L& deuxiéme trait laser (B) montre 'épaisseur de la premiére vitre - dans le A Bl insie 1

Diagramme &, elle est montrée sur I'échelle d'épaisseur du vemre comme étant de

4 mm. DIAGRAMME 8
C B

Faites glisser le trait zéro de 'échelle pour Faligner sur le trait laser
(B). Mesurez la lame d'air sur 'échelle de lame d'air, montrée dans le
Diagramme 9 comme étant de 12 mm par le trait laser (C).
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DIAGRAMME 0

Faites glisser le trait zéro de I'échelle pour I"aligner sur le trait laser (C).
Mesurez I'épaisseur de la vitre centrale sur I'échelle d épaisseur du verre.,
Elle est montrée dans le Diagramme 10 comme étant de 4 mm par le trait
laser (D}

DIAGRAMME 10

Faites glisser le trait 2éro de I'échelle pour Faligner sur le trait laser (D).
Mesurez la deuxieme lame d'air sur I'échelle de lame d'air, montrée dans
le Diagrarmme 17 comme étant de 10 mm par e trait laser (E).
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_ _ o ) ) ) DIAGRAMME 11
Faites glisser le trait 2zéro de I'échelle pour aligner sur le trait

laser (E). Mesurez |'épaisseur de la troisiéme vitre sur 'échelle
d"épaisseur du verre, Elle est montrée dans le Diagramme 12
comme étant de & mm par le trait laser (F).

Cela montre que 'unité est constituée : de 4 mm de verre ; de ‘ ;
12 mm de lame d'air ; de 4 mm de verra ; de 10 mm de lame
d'air ; de Gmm de verre. L'unité a donc une épaisseur globale
de 36 mm.
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SCHEMA 12

Mesure de la variance de la lame d'air

Mesurez la lame d’air au bord du chassis comme décnt dans 'Exemple 2. Le bouton onfoff laser &tant encore enfoncé, fates
glisser le Merlin Lazer au centre de 'unité de vitrage. 5'il y a un écart quelconque dans la lame d'air a travers l'unité, la vanance
sara immediaternent visible et mesurable sur l'échealls de lame d'air

Entretien et maintenance du Merlin Lazer

Le Merlin Lazer necessite peu de maintenance; il ne comporte aucune Ne soumettez pas I'unité A de grosses

piéce réparable par utilisateur. SBeCOoUsses.

Pour changer les piles, devissez le couvercle, retirez les vieilles piles et N'exposez pas a un type quelcongue
remplacez-les par trois piles oxyde argent standards - RW42, 357 ou d'aimant.

SR44W.

L'échelle 3 glissiere peut avoir besoin d'étre nettoyée de temps en temps.  Si 'unité n'est pas utilisée pendant plus de
Dans ce cas, il est recommandé o'utiliser un chiffon doux, humide - pas  trois mois, retirez les piles.
mouillé. N'utilisez pas de produits de nettoyage a base de pétrole ou de

solvants.

N'essayez pas de retirer ou de régler le circuit laser. Ne dirigez jamais le laser dans les yeux,
N'exposaz pas 'unité 4 des extrémes de température ou a Mhumidité, Tenez hors de la portée des enfants.,
GARANTIE ET REPARATIE

En cas de vice provenant des matidres ou de la fabrication, Medin Lazer Products répardra ou remplacera ce produit gratuitement pendant une périodea
de 12 mois a compter da la date d'achat. La prewve de la date de Vachat d'orgine est requise. Dans ce cas, retournez le produit 3 - Medin Lazer Products,
Waald House, High Broom Lane, Crowborough, East Sussex TNG 35P La garantie ne couvre pas la détéroration ou le dommage découlant d'une uillisation
impropee, La garantie ne s"appligue qu'ad fachaeteur 0'ongine, Vewlez joindere une description du probiéone, Mous vous conseillons d'assuner le colis de
retour dtant donmsd que nous ne Saunons Mg lenus responsables pour les articles perdus ou endommands Tors du ranspor,

LIMITATIONS ET EXCLUSIONS Markn Larer Products décline toule responsabiltd pour les dommagas-intdedts accessoiras ou indirects découlant

der Putilisation o de Nutilisation mpropee de ce produrt, ou déccatant de toste rupiure de garantie. La responsabilite de Medin Lazer Products s limita
unigguarment i réparation ou au remplacemeant du produit. Ce produit est conforme 3 CENELEC EN G0825-1 (1004d) [Normas surgpéennas de sécuritéd en
matiére de lazers).
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