 Fronius
2200 C ser

Générateur MIG MAG

Référence pack: 49,0600,1013

Groupe 5,5 KVA*
Monophasé 230 V16 A

3 procédés 1 générateur MIG MAG - MMA - TIG DC

TransSteel 2200 C

- Soudage MIG/MAG, TIG et a I'électrode
- Efficacité optimale sur chaque procédé de soudage
(-d])r’ - Synergie acier/inox/alu de 0,6 a 1,2 mm
- Changement facile de procédé grace a une
électrovanne de gaz supplémentaire a l'arriere
- Adapté a une utilisation en atelier, sur les chantiers
et lors de travaux de montage
2 - Facile a transporter : 15 kg

ans

ans

Composition du Pack:
49,0600,1013: TRANSTEEL 2200 C SET

Découvrez la fiche détaillée sur
notre site en scannant le QR code !

- Bobines de fil compatibles 2 100 et 200 mm
- Equipé de galets 0.8 et 1.0 mm

Caractéristiques TransSteel 2200

Tension du secteur -20/+15 %

Protection par fusible du réseau (retardé)
Courant primaire maximal

Puissance primaire maximale

Cos phi

Rendement

Vitesse d'avance du fil

PLAGE DE COURANT DE SOUDAGE
MIG/MAG

MMA

TIG

INTENSITE DE SOUDAGE
MIG/MAG

10 min/40 °C (104 °F) 30 % f.m.
10 min/40 °C (104 °F) 60 % f.m.
10 min/40 °C (104 °F) 100 % f.m.
MMA

10 min/40 °C (104 °F) 35 % f.m.
10 min/40 °C (104 °F) 60 % f.m.
10 min/40 °C (104 °F) 100 % f.m.
TIG

10 min/40 °C (104 °F) 35 % f.m.
10 min/40 °C (104 °F) 60 % f.m.
10 min/40 °C (104 °F) 100 % f.m.

Tension a vide

PLAGE DE TENSION DE SORTIE
MIG/MAG
MMA

Indice de protection
Type de refroidissement

Dimensions L x | x H

Poids

*100 % df 4150 A en MIG MAG

230 V
16 A
26 A
5,92 kVA
0,99
90 % (150 A)
1,5 418 m/min

104210 A
104180 A
104230 A

14548245V
2044272V

1P 23
AF

560 x 215 x 370 mm/221 x 8.5 x 15 in
15 kg (331 Ib)



https://www.fronius.com/fr-fr/france/techniques-de-soudage/produits/soudage-manuel/tig/transtig/transtig-puls/transtig-1750-puls

