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Domaine d'utilisation*

TRAVAUX PUBLICS INDUSTRIE LOURDE GROS OEUVRE AGRICULTURE MAINTENANCE

Caractéristiques techniques

Support: polyamide, polyéthylène haute densité,

Jauge: Poignet: 

Enduction: 

Renfort antichoc: PVC, 

Renfort anti-usure: PU/polyamide, 

Coloris: 

Tailles:

Conditionnement: 

Sous-conditionnement:

Edition CL 02/07/2024 -  © Singer® Safety.

http://docs.singer.fr

Avantages
Résistance mécanique contre les chocs 

Meilleure protection contre la coupure 

Non irritant et facile à ajuster 

Résistance aux huiles 

Durabilité augmentée 

Bon maintien du gant 

COUPURE

Règlement (UE) 2016/425 EPI Catégorie II.

CTC 0075

CONTRE LES 
IMPACTS

TDM NIVEAU

F



EN 16350 - PROPRIÉTÉS ÉLECTROSTATIQUES

 

EN ISO 10819 - VIBRATIONS ET CHOCS MÉCANIQUES

 

par les gants à la paume de la main 

EN 407 - CONTRE LES RISQUES THERMIQUES (CHALEUR ET/OU FEU)

A.B.C.D.E.F

A

B

C

D

E

F

EN 374-5 - CONTRE LES MICRO-ORGANISMES

VIRUS

Protection contre les bactéries et les champignons

VIRUS = avec essai complémentaire de perméation au virus (ISO16604)

EN 374 - CONTRE LES PRODUITS CHIMIQUES

Type X 

X.X.X

Type A
 

moins 6 produits de la liste (voir ci-dessous)

Type B
 

Type C
 

moins 1 produit de la liste (voir ci-dessous)

A Méthanol Alcool primaire

B Acétone 67-64-1 Cétone

C Acétonitrile Composé nitrile

D Dichlorométhane Hydrocarbure chloré

E Composé organique contenant du soufre

F Toluène Hydrocarbure aromatique

G Diéthylamine Amine

H Tétrahydrofuranne 109-99-9 Composé héthérique hétérocylcique

I Acétate d’éthyle Ester

J n-Heptane Hydrocarbure saturé

K Hydroxyde de sodium 40 % Base inorganique

L Acide sulfurique 96 % Acide minéral inorganique, oxydant

M Acide inorganique

N 64-19-7 Acide organique

O Base organique

P Peroxide

S Fluorure d’hydrogène 40% Acide minéral inorganique

T Aldéhyde

Classe 1 Temps de passage: > 10 minutes

Classe 2

Temps de passage: > 60 minutes

Classe 4 Temps de passage: > 120 minutes

Temps de passage: > 240 minutes

Classe 6

EN 12477 + A1 - POUR LES SOUDEURS

Type A Opérations plus générales de soudage et de découpage

Type B Grande dextérité pour le soudage TIG

EN 381-7 - CONTRE LES SCIES À CHAÎNE

Classe 0 Résistance contre une scie tournant à 16 m/s

Classe 1 Résistance contre une scie tournant à 20 m/s

Classe 2 Résistance contre une scie tournant à 24 m/s

EN 60903 - TENSION MAXIMALE D’UTILISATION

Tension continue Tension alternative Classe

00

1 000 V 0

1

17 000 V 2

4

EN 420: 2003 + A1 2009 - GANTS DE PROTECTION

 

EN 388 - CONTRE LES RISQUES MÉCANIQUES

1.2.3.4.F.P

1

2

3

4

F

P

Pour les gants qui contiennent des matériaux qui émoussent la lame, un test supplémentaire  

 

ASTM F2878 - RÉSISTANCE À LA PERFORATION D'UNE AIGUILLE HYPODERMIQUE

Niveau X

Niveau 1

Niveau 2

Niveau 3

Niveau 4

Niveau 5

EN 511 - CONTRE LE FROID

A.B.C

A

B

C

EN 420: 2003 + A1 2009 - GANTS DE PROTECTION

 

EN 388 - CONTRE LES RISQUES MÉCANIQUES

1.2.3.4.F.P

1

2

3

4

F

P

Pour les gants qui contiennent des matériaux qui émoussent la lame, un test supplémentaire  

 


