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Stockage

Veillez à conserver ce film dans son 

emballage d’origine, dans un endroit 

sec et à l’abri de la lumière, à une 

température inférieure à 38 ˚C.

Informations importantes

L’ensemble des données techniques 

présentes dans cette fiche de 

données sur le produit se fondent 

sur notre propre expérience et 

sur les résultats obtenus par des 

institutions de test externes. 

Ces valeurs sont représentatives 

et ne peuvent être utilisées 

automatiquement pour votre propre 

application particulière. Vous devrez 

procéder à des tests appropriés 

pour votre application ou votre 

projet.

référence FV055

Masse adhésive
Acrylique polymère 
13 g/m2

Support PET 47 µm

Protecteur PET siliconé 23 µm

Épaisseur 83 µm

Couleur Dépoli blanc

Température d’application Min. +5 °C

Face d’application Intérieure

Dimensions 50 mm x 10 m

Classement au feu B-S1, D0

Normes EUROCLASSES

Caractéristiques techniques

FV055

RUBAN ADHÉSIF SIMPLE FACE

FICHE TECHNIQUE

BANDE DE SIGNALISATION DE VITRAGE 
DÉPOLI PLEIN BLANC 

Ce film adhésif transforme tout type de vitrage 

en verre dépoli blanc. Il permet de se protéger 

des regards indiscrets tout en conservant la 

lumière.

•	 Pose intérieure

•	 Dépoli blanc

•	 Cache partiellement la vue

•	 Durabilité : 10 ans en intérieur pour les 

vitrages non-exposés au soleil et sous réserve 

de respecter les conditions de pose

•	 Utilisation : tous types de vitrages

•	 Entretien après 30 jours : avec une solution 

de nettoyage usuelle (non abrasive, sans 

amoniac...). Les produits de nettoyage qui 

pourraient rayer sont à proscrire.
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Méthode d’application

La surface à coller doit être exempte de poussière, de graisse ou de tout autre contaminant. Certains 

matériaux comme le polycarbonate peuvent générer des problèmes de bullage. Un test de compatibilité 

est donc recommandé. Pour plus de précisions, nous vous conseillons de consulter la table de prescription.

Suivi de production et normes

Les teintes et procédés de fabrication peuvent être modifiés sans préavis dans un but d’amélioration 

continue de la production. Nous recommandons aux utilisateurs, avant d’appliquer les films en oeuvre, 

de s’assurer qu’ils conviennent exactement à l’emploi envisagé et d’être en conformité avec les normes 

en vigueur.


